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So wurde in Frommried
(und in anderen
Mthlen)
aus Getreide Mehl

Sigurd Gall

Im Westteil des Hauses befand sich die
Miihle. Bei der Tiir tiber dem Holzstofs
war die Verladerampe (Nr. 23 der ganz-
seitigen Skizze auf der ndchsten Seite).
Hier wurden Getreide abgeladen und die
Mehlsdcke auf die Fuhrwerke geladen.

Bei der Anlieferung wurde das Getreide zunichst gewo-
gen und dem Bauern ein Termin genannt, an dem er sein
Mehl abholen konnte. Sodann wurden die Sicke in die
»Schiitt” entleert; das war ein groBer holzerner Kasten.
Mit einem ,,Schuber” wurde der Abflul} aus der Schiitt (Nr.
1 in der Zeichnung) und der ZufluBl des Getreides zum
Elevator (Nr. 2) reguliert.

In Frommried war die Miihle auf mehrere Stockwerke
verteilt. Elevatoren waren somit das unerldfliche Trans-
portmittel fiir das Mahlgut.

Beim Ausfluf; des Getreides aus der Schiitt gelangte es in ein
Schneckengetriebe, welches es zu einem Elevator beférderte.

Elevator (Becherwerk)

Elevatoren sind holzerne Schéchte, J
in denen an Gurten befestigte Becher
das Mahlgut zwischen den Maschi-
nen transportieren. Vor Einfithrung _<
der Elevatoren erfolgte der Transport \
zwischen den Maschinen in Sicken
und Behéltern.

4

Der Aufbau des Getreidekorns

Das Getreidekom ist kein einheitliches Gebilde. Wenn wir ein Wei-
zenkorn in der Langsachse durchschneiden (Bild), so erkennen wir, daf3
an der einen Spitze der Keimling, ihm gegentiber das Bértchen sitzt. An
den Keimling schliefit sich der Mehlkorper an. Keimling und Mehlkor-
per werden von der Schale umhiillt.

Der Keim enthélt die Anlage der neuen Pflanze, die aus dem Korn
wachsen soll. Sie besteht aus dem Wurzelkeim und der Spro$3- und
Blattanlage, die zu Halm und Bléttern heranwéchst. Zwischen Keim
und Mehkdrper befindet sich das Schildchen (Scutellum).

Im Mehlkorper sind Stirke und Eiweil3 als Nahrstoffe eingelagert.
Sie sind von der Natur dazu bestimmt, die junge, aus dem Keim ent-
stehende Pflanze solange zu eréhren, bis die Wurzeln soweit gewach-
sen sind, daf sie die fiir die Entwicklung der Pflanze notigen Néhrstof-
fe dem Boden entnehmen kann.

Die Schale stellt die Schutzhiille fiir Keimling und Mehlkdrper dar
und besteht aus der du3eren Fruchtschale und der inneren Samenscha-
le. Beide setzen sich wiederum aus verschiedenen Zellenschichten
zusammen. Unter Zellen versteht man die kleinsten Bausteine der
Pflanze. Sie bestehen aus der Zellwand, dem Zellinhalt und dem Zell-
kern und sind in Grofle und Form sehr unterschiedlich, je nach der Auf-
gabe, die sie in der Pflanze zu erfiillen haben. Die &uferste Schicht der
Fruchtschale ist die Oberhaut. An sie schlieflen sich mehrere Reihen
Léngszellen an. Darunter liegen quer zu den Léngszellen die Querzel-
len, und unter diesen die Schlauchzellen. An die Schlauchzellen schlief3t
sich die Samenschale an. Diese besteht aus zwei Schichten, der braunen
Schicht oder Farbstoffschicht und der hyalinen Schicht oder hyalinen
Membran. Die Farbstoffschicht enthélt die Farbstoffe, die dem Ko die
entsprechende Farbe verleihen. So sind es zB. beim Roggen blaue
Farbstoffe, die in dieser Schicht eingelagert sind, wodurch der Roggen
seine blaugriine Farbe enthélt.

Schlguchzelten
) Querzellen

2 i Oberhaut mit
7 Al Langszellen

aus: - Mehtkorper
Fachkunde fiir Miiller, S. 5 - Verl. Moritz Schdfer, Detmold, 1955
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Ein Elevator beforderte das Getrei-
de dann in die ,,Putzerei”.

Die ,,Putzerei” war eine sog. kom-
binierte Reinigungsmaschine, d.h. in
ihr liefen mehrere Arbeitsgidnge
gleichzeitig ab. Zunichst ,bearbeite-
te” ein Aspirateur (4) das Mahlgut.
Dieser Aspirateur war ein Geblase,
das aus dem durchlaufenden Getreide
Staub und abgeschabte Getreidescha-
len absaugte. Dann lief das Getreide
uber zwei Siebe. Das obere Sieb, das
Schrollensieb, hat die groben Verun-
reinigungen (Steine und Erdbrocken)
abgesiebt; auch Ahrenkdpfe, die nicht
vollstdndig ausgedroschen waren, hat
dieses Sieb  abgesondert. Beim
Durchlauf des Getreides iiber das
Schrollensieb fielen die Getreidekor-
ner auf das untere Sieb, das sog.
Sandsieb. Dieses sonderte feinen
Sand und zu kleine Getreidekorner
(Schmachgetreide) aus, wéhrend die
Korner mit Normalgrofle tiber das
Sieb hinwegliefen und in den Trieur
(6) gelangten. In diesem Gerdt wur-
den Fremdsamen aus dem Getreide
ausgesondert; ein drehbarer Zylinder
mit taschenférmigen Zellen im Inne-
ren hob die Unkrautsamen (haupt-
sdchlich Wicken) in eine Transport-
rinne, sie wurden abgesackt und dien-
ten als Hiithnerfutter.

So wurde in Frommried (und in

anderen Miihlen) aus Getreide Mehl

Der einzige Technische Daten
nochﬁmk— Leistungstabelle fir Mithlen-Elevatoren
tionsféhige Gurtacheib. Gurt Becher Dechzabl [ v - mfsck | Leistung uh
Elevator in } dslslals ]| 2 ué
Frommried 0 Breite| Breite| Stirke |Breite|Ausld W3 1 & % 3 ] A h:
el o v o, .
RN U R I
315 | 112 | 100 | 3fach| 8o | 75 0,14|90 ! 80| 1,50(|1,35| 1,75| 1,15] 15
315 | 132 | 120 | 3fach | 100 | 9o |0,25[ 90 [ 80 [1,50(1,35]| 3,00| 2,00} 15
400 | 112 } 100 | 3fach| 80| 75 (0,14{80 | 71 | 1,65|1,50| 1,95| 1,25] 25
400 | 132 | 120 | 3fach | 100 | 90 {0,25|80 | 71 |1,65|1,50] 3,90 2,25]| 25
400 | 160 | 140 | 3fach | 125 | 106 | 0,45| 80 | 71 {1,65|1,50| 6,00| 4,00} 25
400 | 200 | 180 | 4fach | 160 | 125 |0,80]| 80 | 71 | 1,65 1,50] 10,00 7,00]| 25
500 | 132 | 120 | 3fach | 100 | 90 |0,25| 71 | 63} 1,85|1,65]| 3,80| 2,50| 30
500 | 160 | 140 | 3fach | 125 | 106 |0,45] 71 [ 63 | 1,851,65] 6,80 4,50 30
500 | 200 | 180 | 4fach | 160 | 125 | 0,80} 71 | 63 | 1,85|1,65] 12,00| 7,90] 30
500 | 250 | 225 | 4fach | 200 | 140 | 1,25} 71 | 63 | 1,85 1,65 ] 19,00 | 12,50 | 30
630 | 160 | 140 | 4fach | 125 | 106 | 0,45|63 | 56 |2,091,85]| 7,60| 5,00} 35
630 | 200 | 180 | 4fach | 160 | 125 (0,80 63 | 56 | 2,09 | 1,85 | 13,50 | 9,00 35
630 | 250 | 225 | 4fach | 200 | 140 | 1,25] 63 | 56 | 2,09 | 1,85 | 21,00 | 14,00 | 35
Die angegebenen Leistungen bezichen sich auf folgende Schiitigewichte:
Getreide  (Weizen) 75 kg/hl
Mehl 55 kg/hl
bei einer Becheranzahl von 3 Stiick/m und einem Fiillungsgrad von 75%.

Hier eine Ubersicht iiber gebriuchliche Elevatoren

Das Gerdt in Frommried wurde vor dem
1. Weltkrieg in Marienburg, Westpreus-
sen, gebaut, das nach dem 1. Weltkrieg
(1914 - 1918) an Polen abgetreten wurde.

Schematische Darstel-
lung der “Putzerei”

Trieur »
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Innenleben des Trieurs
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Der weitere Weg der Getreidekorner fiihrte an einem
Magneten (5) vorbei. Dieser sollte aus dem Mahlgut
etwaige Eisenteile (Nagel, Splitter der Erntemaschinen)
herausfischen. Solche Metallstiicke hétten die Mahlwal-
zen schwer schiadigen konnen.

Spitz- und Schéalmaschine

Der néchste Bearbeitungs-
gang vollzog sich in der
Spitz- und Schdlmaschine
(7). Sie schlug Keime und
Schalen des Korns ab. In
einem zylindrischen Schmir-
gelmantel kreiste ein Fliigel-
werk. Die Fliigel schleuder-
ten das Korn gegen den
Mantel. Dabei losten sich -
Spelze und Schalen; sie wur- :
den anschlieBend abgesaugt. £ 2\

Technische Daten

Leistung ca. 400 kg/h Roggen je m2? Mantelfldche,

ca. 500 kg/h Weizen je m? Mantelfldche.
Die Leistung richtet sich nach der Umfangsgeschwindigkeit
des Schldgerwerkes und dem Vorschub des Kornes im Schmir-
gelmantel. Die vorstehenden Richtwerte sind unter durch-
schnittlichen Arbeitsbedingungen in der Praxis ermittelt.
Kraftbedarf ca. 0,5 PS je 100 kg Stundenleistung.
Filterfliche 5 - 9 m? Mantelflache.

groen Auffangsack. Die Staubanteile beforderte ein
Geblise ins Freie, wihrend der Inhalt des Sackes als Hiih-
nerfutter Verwendung fand.

Nach dem Durchgang durch die Schilmaschine mufte
das Getreide auf ca. 16% aufgenetzt werden. In kleinen
Miihlen behalf man sich etwa in der Form, wie es die
Zeichnung zeigt; Wasserleitungen waren damals noch
kaum in Betrieb. Das Getreide lief dabei in einer Rinne,
der ,,Schneck” (8) sorgte fiir die Weiterbeforderung und
gleichzeitig fiir eine gleichmifige Benetzung. Ein Eleva-
tor beforderte es in ein Silo, den sog. Abstehtrichter (9).
Hier mufite das Getreide mindestens sechs Stunden blei-
ben, damit die Feuchtigkeit eindringen konnte. Nur beim
richtigen Feuchtigkeitsgrad war eine optimale Ausmah-
lung moglich, denn in diesem Zustand 16ste sich die Scha-
le gut vom Korn.

Die Spitz-
und Schdl-
maschine.
Deutlich ist
der Absaug-
kanal zu
sehen.

Ein starkes Geblase beforderte den ,,Obutz” (Abputz =
die abgeschlagenen Getreideschalen und Spelze) in einen

Netzung

Diese Vorrichtung
hatte den Nachteil,
daf die AusfluBmen- H
ge des Wassers mit
der Hohe des Was-
serstandes wechselte.
Beispiele mit Was-
serstanden von 60 cm
(H,), 30 cm (H,) und
10 cm (H;) sollen
dies zeigen. Die Off-
nung des Hahnes ist
mit 0,04 cm ange-
setzt.

Die AusfluBmenge errechnet sich nach der Formel:

Q=F -v-60; v=+2gh

Wasserstand: 60 cm
V =+2g0,60 = 3,43 m/sec
Q=0,04 - 343 - 60 = 823 cmA = 0,823 Liter/Min.

Wasserstand: 30 cm
V =+2g0,30 = 2,42 m/sec
Q=0,04 - 242 - 60 =580 cmA = 0,550 Liter/Min.

Wasserstand: 10 cm
V =+2g0,10 = 1,40 m/sec
Q=0,04 - 140 - 60 =336 cmA = 0,336 Liter/Min.
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2 Abstehtrichter mit jeweils 40 Ztr. Fas-
sungsvermégen standen in Frommried
fiir das angelieferte Getreide bereit.

Das Einhalten der optimalen
Abstehzeit erforderte vom Miiller viel
praktische Erfahrung. Zur Kontrolle
wurden einige Korner aufgeschnitten
oder in einer Kaffeemiihle (mit Hand-
betrieb!) gemahlen. Aus dem hierbei
erhaltenen Schrot war die Mahlféhig-
keit zu ersehen und zu fiihlen. Echtes
Fingerspitzengefiihl zeichnete dabei
den Frommrieder Miiller aus.
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Das Herz einer Miihle war frither der Miihlstein. Der hat langst ausgedient. Seine
Stelle nimmt der
Walzenstuhl

ein. Die Arbeitsweise wird hier dargestellt.
Das Bestreben, den Mehlkern aus der Schale des Getreidekornes herauszuldsen, fiihr-
te zu dem System, das Korn zu zerschneiden und das Mehl aus der Schale herauszu-
schaben. Hierzu erwies sich der Walzenstuhl als die
bisher geeignetste Maschine.
Uber eine kleine Zuteilwalze von ca. 100 mm A,
auf der die Zulaufstirke reguliert wird, lauft das
Mabhlgut auf eine Verteilerwalze von ca. 80 mmA,
die die Aufgabe hat, eine gleichmafige Verteilung
des Mahlgutes tiber die gesamte Lange der Mahl-
walzen vorzunehmen. Diese beiden Walzen wer-
[ ’ den als Speisewalzen bezeichnet. Nach dieser
N\ e Regulierung in der Zulaufmenge und Breite fallt
t das Mahlgut auf die Mahlwalzen, die bei Roggen
einen Durchmesser von 300-350 mm (nach DIN
315 mm A), bei Weizen einen solchen von 220-
250 mm (nach DIN 220 und 250 mm A) aufweisen.
Die Walzen sind diagonal angeordnet und laufen
mit verschieden hohen Drehzahlen um. Die lang-
sam laufende Walze, zumeist die untere, nimmt das
Mahlgut von den Speisewalzen auf und fiihrt es der schneller laufenden Walze zu.
Beide Walzen sind mit Schneiden verse-
hen, den Riffeln, so dal wie bei zwei
gegeneinander drehenden Messerwellen
ein Zerschneiden des Mahlgutes stattfin-
det. Die langsam laufende Walze hat dabei
die Aufgabe, die Kornteile festzuhalten,
wihrend die schneller laufende Walze die
eigentliche Schneidwalze ist.
Da die Riffeln beider Walzen mit gleich-
laufendem Drall versehen sind, so entsteht
ein kraftsparender, Mahlgut schonender,
scherenartiger Schnitt. Entsprechend der fortschreitenden Zerkleinerung des Kornes
sind die Walzen beim I. Durchgang (I. Schrot) grob geriffelt und werden bei den wei-
teren Durchgéngen (II. bis VII Schrot) immer feiner.

schnelle
Walze

langsame
Walze

Die Mihle in Frommried hat
2 Walzenstuhle.

-«

Die Maschine im Vordergrund ist
ein Einfach-Walzenstuhl (10) mit
einem Mahlgang; in ihm wurde nur
,»Korn” (Roggen) gemahlen. Dieser
Einfach-Walzenstuhl heillit auch
Quetschstuhl, weil Roggen beim

Die Antriebsriemen fiihrten aus den Off-
nungen im Boden aus dem Untergeschofs
von der Transmission herauf. >
Die Walzenstiihle sind Produkte héchster
Qualitdt, gebaut in der Oberpfalz.
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ersten Durchlauf nur gequetscht
wurde. Hierbei wurde das sog. Blau-
mehl abgesichtet (ausgesondert), es
enthdlt Bitterstoffe, die in groBeren
Mengen nicht genossen werden sol-
len. Das Gerdt im Hintergrund (vor-
hergehende Seite, links unten) ist ein
Doppel-Walzenstuhl (11/14) mit 2
Mabhlgéngen; in ihm wurde nur Wei-
zen gemahlen. In der Ubersichtsskiz-
ze sind bei Nr. 14 zwei Zufiihrungen
eingezeichnet; im Bild sind dies die
beiden holzernen Trichter. Fir die
Ausmahlung von Dunst und Grief3
lief das Mahlgut iiber diese holzernen
Trichter dem Doppelwalzstuhl zu;
einer war der Schrotstuhl (11), der
andere der Ausmahlistuhl (14). Durch
die Bearbeitung wurde das Getreide
feucht; eine Beriihrung mit Blech
ware nicht gilinstig.

Die waagrechte Beforderung des
Mabhlgutes besorgte ein Schneckenge-
triebe. Der ,,Schneck” schick- A
te das Mahlgut zu einem Ele-
vator, der zog es in die Hohe,
damit es abermals {iber den
Trichter dem Walzenstuhl
zugefithrt werden konnte.

Dieser Vorgang wurde so oft
wiederholt, bis nach Meinung
des Miillers das Mehl die
gewiinschte Qualitét hatte.

Yy A

Der Doppel-Walzenstuhl aus der
anderen Blickrichtung.
>

Auch die Speisetrichter (13) sind
Produkte heimischer Firmen.
Hier das Sichtfenster, in dem der
Miiller den Durchgang des Mahlgutes
beobachten konnte.

>

2

Die Skizze zeigt, warum der Speisetrichter
Hterrassenformig” abgesetzt ist. Hatte der
Trichter die Form a, wiirde nur das grof3e-
re Mahlgut durchlaufen, das feinere wiirde
sich am Rand stauen. Hitte der Trichter
die Form b, wiirde das grobe Mahlgut an
der starken Schrige der Wand durchglei-
ten, wiahrend in der Mitte das feinere
Mabhlgut im Stau stecken bliebe. Durch die
terrassenformige Konstruktion c¢ findet
rein mechanisch stindig eine Mischung
des Mahlgutes statt
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Blick in den Walzenstuhl. Deutlich zu erkennen ist noch
die Riffelung auf den Walzen. Nach einem etwa 4-wochi-
gem Betrieb war die Riffelung so weit abgeniitzt, dafs die
Walzen ausgebaut werden mufiten. Im ,, Riffelkorb” wur-
den sie vom Bahnhof Haselbach nach Straubing geschickt.
Dort sorgte ein Fachmann dafiir, dafp die Walzen wieder
die richtige ,,Schneid” bekamen.

Allgemeines Uber Walzen

Die Walzen wurden vor dem Riffeln zunéchst rund geschliffen.
Sie diirfen, an den Lagerstellen aufgenommen, nicht mehr als
5/1000 mm Schlag haben, da eine groere Rundlauf-Ungenauig-
keit die Mahlarbeit beeintrachtigt. Lange Walzen werden ballig
geschliffen, um die Durchbiegung bei der Arbeit auszugleichen.
Porzellanwalzen werden zweckmafig nach dem Rundschliff mit
einem Diamanten iiberdreht, um ihre Oberflache aufzurauhen.
Die miteinander laufenden Walzen miissen gleichlaufenden Drall
haben. Ublich ist Links-Drall.

Walzenmitte ) '

Eine ausgebaute Walze im deutlich sichtbaren
Dornroschenschlaf.

Auch der Riffelkorb - hier eine Hdlfte - hat ausgedient.

Nach jedem Durchlauf des Mahlgutes durch den Wal-
zenstuhl kam dieses in den Plansichter (12). Den Trans-
port dahin nahm wiederum ein Elevator vor.

Plansichter

Ein im Prinzip gleiches Gerdt arbeitete in Frommried.
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Schematische Sicht in das Innere des
Plansichters
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Im Plansichter (12) werden die verschiedenen Mahlpro-
dukte nach ihrer Feinheit sortiert. Im kastenférmigen
Gehéuse befindet sich ein System von Sieben, die hori-
zontal untereinander angeordnet sind. Durch die kreisfor-
mige Bewegung des Plansichters wird das Mahlgut iiber
die Siebe bewegt und sortiert.

Teilschnitt eines Siebstapels

E Einlegerahmen: Das Mahlgut schwimmt durch die Sichter-
schwingungen auf der Siebbespannung des Einlegerahmens.

F Forderbleche: Im Einlegerahmen angebrachte Forderbleche
transportieren das Mahlgut in der gewiinschten Richtung
weiter.

B Biirste: Unter jedem Sieb lauft auf einer Fiihrung reitend
eine Wanderbiirste um. Die Pfeilstellung der oberen und
unteren Borstenbiischel ergibt eine einseitige Spreizwir-
kung, so daB3 die Biirste durch die Sichterschwingungen
links herum wandert. Die oberen Haarbiischel reinigen dabei
die Seidengaze.

11 Mehlsiebrahmen: Jeder Mehlsiebrahmen enthilt Bodenble-
che mit Mittelschlitz, Biirstenfiihrung und Biirste. Einge-
spannt jeweils zwischen zwei Siebrahmen liegt ein bespann-
ter Einlegerahmen.

12 Dunstsiebrahmen: Auch der Dunstsiebrahmen enthilt
Bodenbleche mit Biirstenfithrung und Biirste. Er hat jedoch
in der Mitte den Mehl-Sammelkanal, welcher das durch die
Mittelschlitze fallende abgesichtete Mehl zum Mehlauslauf
leitet.

13 Sammelboden: In der Mitte des Sammelbodens liegt der
Dunstsammelkanal. Dieser leitet den durch das Dunstsieb
fallenden Dunst zum Dunstauslauf.

Das schwere Gerdt war an einer stabilen Holzkonstruktion auf-
gehdngt. Deutlich zu sehen ist auch die Transmissionsstange und
ein ausgedienter Treibriemen. Die mehrere Zentner wiegende
Maschine wurde von nur 12 fingerdicken Bambusstiben in der
Schwebe gehalten. Die ganze Bodenberiihrung bestand in be-
weglichen Durchlaufschlduchen.

Der Plansichter von der anderen Seite gesehen. In der Mitte der
Antrieb, der den ganzen ,,Kasten” in eine kreisformige Riittel-
bewegung versetzte und so das Mahlgut iiber 10 Siebe bewegte.
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Zwei Exzentergewichte, eines ,,oben”, das andere ,,unten”, sorg-
ten dafiir, dafs die Siebe gleichmdfig geschiittelt wurden. Liefen
diese Gewichte nicht synchron, so zerrissen die Séicke, durch die
das Mahlgut in die am Boden befindlichen Schubkdisten fiel.

Firmenschild des Plansicherherstellers und eine , Moitern”
(Malter); mit dieser ,,Schaufel” wurden die Proben entnommen.
Eine Beriihrung des Mehls mit der Hand war nicht gestattet.

Aus dem Schubkasten konnte der Miiller Proben entnehmen und
somit eine Qualitdtskontrolle durchfiihren. Unter den Schubkd-
sten fiel das im Sichter sortierte Mehl durch Holzrohre zu den
Abfiilloffnungen der ,, Sackbank”.

Die Sackbank: An diesen Abfiillstutzen hingen die Mehlsdcke.
War in die Sdcke zuviel Mehl gelangt, so wurde es mit der Mal-
ter herausgenommen und in den Mehlscheffel geschiittet.

Der volle Mehlscheffel (ca. 33 1) wurde in
grofSe Mehltruhen entleert. In diesen Mehl-
truhen wurde jenes Mehl gelagert, das frei
verkauft wurde; auch wurde in den Truhen
Mehl aufbewahrt, das erst bei der Abho-
lung zur richtigen Type gemischt wurde.

An der ,,Sackbank” unter dem Plan-
sichter wurde das Mehl abgesackt.
Dabei wurden auch verschiedene
Mehlsorten gemischt, um die richtige
Type zu erzeugen. Je dfter das Mahl-
gut durch den Walzenstuhl lief, um so
dunkler wurde das Mehl. Helles Mehl
erzeugte man also in den ersten
Durchlaufen. Als ,,Dunst” bezeichnet
der Miiller grobes Mehl, das fiir
Gebick und Semmeln ungeeignet ist,
aber zur Herstellung von Nudeln und
Spétzle verwendet wird.

Als Riickstand blieben beim Aus-
mahlen die Frucht- und Samenscha-

Bis zur Erfindung des Walzenstuhls wurde
Mehl nur zwischen den Miihlsteinen er -
zeugt. Diese Steine gaben der Miihle auch
den Namen. >
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len des Getreides. An den Schalen
klebte jedoch noch eine Schicht, die
etwas Mehlanteil enthielt. Diese
Aleuronschicht wurde nun durch
einen sehr schonenden Mahlgang -
zwischen den steinernen Miihlsteinen
- herausgemahlen; {ibrig blieb dann
nur noch die Kleie.

Die reinste Form der Kleie ist die
sog. Speisekleie; sie ist praktisch blan-
kes Holz. Kleie wird dem Viehfutter
und auch menschlichen Lebensmitteln
als Ballaststoff zugesetzt, um eine bes-
sere Verdauung zu gewéhrleisten.

Stark eingezwéngt hinter den Wal-
zenstiihlen arbeiteten die steinernen
Miihlsteine (16). In die runde Off-
nung in der Mitte des Steines lief das
Mabhlgut. Die Mahlfldche des Steines
hatte ebenfalls eine Riffelung. Diese
muflite in bestimmten Zeitabstinden
,,nachgearbeitet” werden. Dazu wur-
de der Miihlstein mit einer Hebevor-
richtung - im Bild durch Mehlsécke
teilweise verdeckt - emporgehoben.
Diese Arbeit verlangte sehr viel Fin-
gerspitzengefithl beim Umgang mit
dem Hammer, denn die Einkerbungen
durften nicht zu tief aber auch nicht
zu flach werden.

In der Miihle lief stdndig das Trans-
missionsgestinge mit den Transmissi-
onsscheiben und den Riemen. Dazu
beforderten laufend mehrere Elevato-
ren das Mahlgut von einem Bearbei-
tungsgang zum anderen. Gleichzeitig
saugten Gebldse Frischluft an und
bliesen die Abluft ins Freie. Beim
Sieben und Absacken des Mehles
wurde Staub freigesetzt. In der Miihle
staubte es also sténdig. Auch Feuch-
tigkeit entwich beim Mahlgang im-
merzu in die Miihle. Dieses Gemisch
aus Staub und feuchter Luft wirkte
fast wie ein ,,Klebstoff”. Hier sorgte
die ,, Staubkammer” (18) fiir Abhilfe.
Ein ,,Schaufelrad” (19), angetrieben
von der Transmission, beforderte die
staubgeschwingerte Luft in mehrere
Saugschlauchfilter in der ,,Staubkam-
mer”. Kriftige Federn riittelten die
Sédcke, die Staubanteile fielen nach
unten, die gereinigte Luft entwich
wieder in die Miihle.

Das ,,Schaufelrad”
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Blick in die ,, Staubkammer”

Technische Daten

I m~ Saugluft-Filterfldche in der Reinigung reicht aus fiir 3 - 5 mA/min Luft.
1 m= Saugluft-Filterfliche in der Miihle reicht aus fiir 3 mA/min Luft.
1 m= Saugluft-Filterfliche entspricht 3 - 4 m~ Druckluftfliche.

Berechnung der Filterfliche eines Schlauches:

F=D:p-L m=
F = Filterflache in m~
Kreiszahl p = 3,14

D = Schlauchdurchmesser in m
L = Léange des Schlauches in m

Da nicht die gesamte Schlauchldnge nutzbar ist, werden ca. 10% der errechneten Fil-
terflache abgezogen. Demnach dndert sich die vorgenannte Formel in:

F=D-p-L-09 m=

Das Filtergehduse besteht aus Holz
mit Schlauchgruppen von sechs oder
acht Schlduchen, die in Richtung des
fallenden Staubes intensiv gereinigt
werden. Wéhrend der Abklopfung
wird die Saugluft abgeschaltet und im
Gegenstrom Frischluft zugefiihrt,
wodurch die mechanische Reinigung
wesentlich unterstiitzt wird.

Eine starke Feder sorgte fiir die
Abklopfung der ,, Staubsdicke”.

Durch Spaltéffnungen an den Sicht-
fenstern der Walzenstiihle wurde
stindig Frischluft angesaugt. Diese
vermischte sich mit der Feuchte, die
im Walzenstuhl durch den Mahlvor-
gang entstand. Die Aspirations-
schnecke (Nr. 20 im Schema) befor-
derte diese mit Mehlstaub angerei-
cherte Luft iiber ein Rohr in die
Staubkammer zur Reinigung.




50 So wurde in Frommried (und in anderen Miihlen) aus Getreide Mehl

Vor der Auslieferung wurden die
vollen Mehlsédcke gewogen. Auf dem
Sackwagen karrte sie der Miiller dann
auf die Verladerampe (23), wo sie
vom Empfinger auf ein Fahrzeug
verladen wurden. Mit der Bezahlung
des Mahllohnes an den Miiller endete
eine Dienstleistung, die vor Jahrzehn-
ten in dieser Form erlosch.

Frau Maria Jéger, die letzte Miille-
rin von Frommried, erinnert sich noch
mit Stolz und Wehmut an diese per-
sonlichen Begegnungen; leistete doch
der Miiller einerseits einen wesentli-
chen Beitrag zum téglichen Lebens-
unterhalt, andererseits fithrte die per-
sonliche Begegnung von Getreidelie-
ferant und Miiller zu gegenseitiger
Achtung und Wertschétzung.

Alois Kinskofer, der vorletzte Miiller von Frommried (1944) Cdcilia Kinskofer, seine Frau, an der Egge; im Vordergrund
(Foto im Privatbesitz von Maria Jéiger) eine Magd (etwa 1940) - (Foto im Privatbesitz von Maria Jéger)
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